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 UTENSILI PER TORNIO IN ASSORTIMENTO (carbide tipped turning tools in sets)

9789G 10HARTMETALLProd. SCU
Assortimento di 9 utensili per tornio con placchetta in metallo duro HM, destro, qualita' P 30, per 
acciai.
Composizione:
1 pz. per tipo Art. 9770 G 10 - 9772 G 10 - 9774 G 10 - 9775 G 10 - 9776 G 10 - 9777 G 10 - 9780 
G 10 - 9782 G 10 - 9784 G 10.
In cassetta di plastica.

9789G 10 Cad. 100,06
vuoto
UTENSILI PER TORNIO IN ASSORTIMENTO

9789G 12HARTMETALLDescrizione di riferimento vedi Art. 9789G 10
Composizione:
1 pz. per tipo Art. 9770 G 12 - 9772 G 12 - 9774 G 12 - 9775 G 12 - 9776 G 12 - 9777 G 12 - 9780 
G 12 - 9782 G 12 - 9784 G 12.
In cassetta di plastica.

9789G 12 Cad. 110,94
vuoto
UTENSILI PER TORNIO IN ASSORTIMENTO

9789G 16HARTMETALLDescrizione di riferimento vedi Art. 9789G 10 
Composizione:
1 pz. per tipo Art. 9770 G 16 - 9772 G 16 - 9774 G 16 - 9775 G 16 - 9776 G 16 - 9777 G 16- 9780 
G 16 - 9782 G 16 - 9784 G 16.
In cassetta di plastica.

9789G 16 Cad. 123,00
vuoto
UTENSILI PER TORNIO IN ASSORTIMENTO

9789G 20HARTMETALLDescrizione di riferimento vedi Art. 9789G 10  
Composizione:
1 pz. per tipo Art. 9770 G 20 - 9772 G 20 - 9774 G 20 - 9775 G 20 - 9776 G 20 - 9777 G 20 - 9780 
G 20 - 9782 G 20 - 9784 G 20.
In cassetta di plastica.

9789G 20 Cad. 176,30
vuoto
UTENSILI PER TORNIO IN ASSORTIMENTO

9789G 25HARTMETALLDescrizione di riferimento vedi Art. 9789G 10   
Composizione:
1 pz. per tipo Art. 9770 G 25 - 9772 G 25 - 9774 G 25 - 9775 G 25 - 9776 G 25 - 9777 G 25 - 9780 
G 25 - 9782 G 25 - 9784 G 25.
In cassetta di plastica.

9789G 25 Cad. 249,00
vuoto
UTENSILI PER TORNIO IN ASSORTIMENTO

 PORTAINSERTI PER TORNITURA A FISSAGGIO MECCANICO (holder for cutting bit tools)

9800Prod. SCU
In acciaio trattato, sistema di fissaggio mediante perno, adatti per tornire e copiare.
Fissaggio ottimale delle placchette, alloggiamento stabile e conservazione della posizione del 
rompitruciolo. SENZA INSERTI, con viti.
Uso destro esterno.
Lato stelo quadro ............... mm 20 25
Angolo di taglio .................. gradi 90 90
Lungh. totale...................... mm 125 150
Largh. e lungh. testa .......... mm 25x22 32x22

9800 Cad. 199,00 224,00

Per inserti ved. Art. 9820 - 9822 - 9824.
vuoto

Piastrina appoggio di ricambio (per misure mm 20 e 25), per Art. 9800.
O9800A Cad. 18,60

vuoto

Perno per piastrina di ricambio (per misure mm 20 e 25), per Art. 9800.
O9800B Cad. 15,30

PORTAINSERTI PER TORNITURA A FISSAGGIO MECCANICO

9802Descrizione di riferimento vedi Art. 9800
Uso destro esterno.
Lato stelo quadro ............... mm 20 25
Angolo di taglio .................. gradi 90 90
Lungh. totale...................... mm 125 150
Largh. e lungh. testa .......... mm 25x22 32x22

9802 Cad. 199,00 224,00

Per inserti ved. Art. 9820 - 9822 - 9824.
vuoto

Piastrina appoggio di ricambio (per misure mm 20 e 25), per Art. 9802.
O9802A Cad. 18,60

vuoto

Perno per piastrine di ricambio (per misure mm 20 e 25), per Art. 9802.
O9802B Cad. 15,30

PORTAINSERTI PER TORNITURA A FISSAGGIO MECCANICO

https://sicu.info/it-IT/9789G 10
https://sicu.info/it-IT/9789G 12
https://sicu.info/it-IT/9789G 16
https://sicu.info/it-IT/9789G 20
https://sicu.info/it-IT/9789G 25
https://sicu.info/it-IT/9800
https://sicu.info/it-IT/9802



